: tragender Stahibauteﬂe im folgenden Anwendungsbere[ch auszufithren:

Bescheinigung |
- uber die Herstellerquallflkation zum Schweillen von Stahlbauten nach DIN '18800 7 2002 09

Klasse E

“DemHerstellr -~~~ Metallbe- und -V_erarbeltung GmbH
PR o Dieter Rex
BB ificden Schweitbetiebin Betrishsteil Wolgast.
e e AmeStrom 2. o
17438 Wo!gast

beschem]gt dass er uberdle erforderhchen Fachkrafte und Vorrichtungen verfiigt, SchWEIBarbeﬂen zur Hersteliung _ |

i 1 ;Normeanegelwerke R DIN 18800-7
' e . DIN 4132 - Kranbahnen, Stahltragwerke
DIN- Fachbencht103 Stah[brucken o

1 B Schweni?;prozesse - - 111 Llchtbogenhandschwemen -
. -'_'_(0”"“"954“ nach DIN EN 150 4I52) 135, teilmech. Metall- Aktwgasschwaﬂen (tMAG)

141, Wolfram Inertgasschweiﬂen

1 ‘j_-'Gmn&Wéfkstoffé:. R 8235, S275, 8355 nach der ]eweils gulttgen Baurege!lzste und der
el LT T rAnpassungsncht]m:e Stahlbau "~
~Nichtrostende Stihle gem allg. bauaufswhtlicher Zul Nr Z-SO 3 6 DlBt
Env_eiterungenlEinsch_réinkUngen: Schweilen von nichtrostenden CrNi Stahlen m den Verfahren 111 und 141
' - nur fiir Montagearbeiten.
Verantwaortliche Schweillaufsichtsperson: Herr Hartmut Krumtum; geb. 1961-08-05; EWE

{Name, Vomame, Geburisdalum, Quelifikation)

Verfreter:
{Nams, Vormname, Geburlsdatum, Quelifiketion)

Bemerkungen: -

Gilltigkeitszeitraum: 20000518  bis: 20120531
Bescheinigungs-Nr.: WF 0610117 HH Rev.01
ausgestellt am: 2009-07-06

Allgemeine Bestimmungen: (siehe Anlage)

Germanischer Lloyd

136, teilmech. Metall- Aktwgasschwemen rmt Fulldrahtelektrode



Untemehm
- Vorseizen 35
o _ {0-20458 Hamburg
. Hinsichiich der Geltungsdauer, der Aufrachlerhaltung baw. der VerSngerung der Zulassung sowie bezfighich der Mileiungspfickt bel evil. Andanng dermfassungswmusseaunéén ge;'fen tie Fastiagungen der jewels

: aktuellen Ausgabe dar DIN 18800-7. Eventuelle weitere Fordentngen im Anschreiben zu dieser Zul sind zu beachlen. Es geflen die aligemeinan Geschashedingungen in irer jowedls neyesten Fassung. Gennanischer
Uayd Akaangeseflsdraﬁ Stz Hamburg HR F31393. " ) : : R

NH::, | |

e '_Anlage 2ur Beschemtgungs N WF 0610117 HH Rev.01

o Allgeme:ne Bestlmmungen

R '1 Dlese Beschemlgung Tstw vor der Ausfuhrung von Schwelﬁarbelten in beglaublgter Abschrsft oder Abhchtung

. -_den fiir die Baugenehmigung zusténdigen Behorden unaufgeforde;t vorzulegen it .
2T Werbungs— und anderen Zwecken darf diese Bescheinigung nur im Ganzen verwelfait]gt oder T

__ - _"_'veroffent]:cht werden, Der Text von Werbeschriften darf nichtim Widerspruch-zu dieser Bescheinigung stehen.

-+ 3. Ein‘Ausscheiden der in dieser Bescheinigung fiir die Wahmehmung der Aufgaben.der SchweiRaufsicht

: --'__ﬁ'genannten Person(en) sowie Anderung der SchweiRverfahren oder wesentlicher Teile: der fiir die. -

RS ._SChWEIE:arbelten notwendigen betrieblichen Einrichtungen sind der anerkannten Priifstelle rechtze:ﬂg

.7 anzuzeigen. Dle anerkannte Prufstelle kann erforderhchenfa]ls eme emeute Prufung i Schwmﬁbetneb

- veranlassen: :
. -4, Treten Zwelfel an der Elgnung des Betnebes auf, smd jF‘.dE[ZE.‘I'[ unangemeidete kostenpﬂlchtige

o _Betnebsbesmhtlgungen und Priifungen im Betrigh durch die anerkannte Prifstelle vorbehalten..
.5, Diese Bescheinigung kann jederzeit mit sofortiger erkung entschad@ungsios zuruckgenommen erganzt
: der-ge'andert werden; wenn die Voraussetzungen, unter denen sie erteilt worden sst s:ch geandert haben oder
“wenn die Bestimmungen dieser Bescheinigung nicht eingehalten werden. - S
© 0B Mindestens zwel Monate var Ablauf der Geltungsdauer ist bei der anerkannten Prufstelle ameut em Antrag
e _zu steiien fa]is d[e Elgnung weiterhin besche:nzgt werden soi[ : : :

' Bemerkungen: Frau Kerstin Kaufmann, geb. 05.04.1960 (EWS) unferstiitzt die Schweilaufsichtsperson(en}.

Verteiler:

Antragsteller (Original)

Oberste Bauaufsichtsbehdrde des Landes {sofern gewlinscht)
Zustandige EBA-AuRenstelle (nur bei Ril 804)

- Akte



Beiblatt-Nr.: 14

' Der Ftrma .

razell
'rt!Ausfuhrung

L Schwe:&gerdte
4- :Schwemdaten

' Schweﬂ!zusaize o

- .Wannebehand[ung beim
: Schwalﬂen

ot

- Sonstiges:
Anwendungsbereich
Grundwerkstoffie):

- Wanddicke(n) [mmi:
Rohrdurchmesser [mm]:
Positionen:

Warmebehandlungszustand;

Entwurfstemperatur:

Besonderheiten,
Bemerkungen:

Hamburg, 2009-03-03

_i'jVerfahrens Emzelheaten
. =121 - Eindraht- Unterpulverschwexélen
o Doppeikehlnaht einlagig. : : :
. Geeignele, entsprechend der Anweisng der verantwortilchen SchweuEaufsncht
' :Enisprechenti der jeWElllgEﬂ Schwesﬁanweusung der verantwortlxchen Schwelf!.au{smht _
_Schwml!drahi Schweifipulver Kembination: 'SDA 52.r ST 65 (Drahtzug Stein Wire & Weldtng) sowie weltere.

zum Zertifikat - WF 0110150 HiH

Metallbe- und -Verarbeltung GmbH
~ Dieter Rex |

f-wnd hlermli aufgrund der unter Aufsicht des Germamschen Lloyd durchgefuhrten schwalmechmschen Verfahrens;:mfung die Zulassung nach den
. "Klassifikations- und Bauvorschriften 1|, Werkstoff- und Schwe:Btechnsk Teu 3 - Schweiften” fur das nachslehend sowie i der SchweuSanwemung '
. .-"3_genannte Schweﬂ!vexfahren wie folgt erieui : : S

WPS-Nr.: 35 vomn 2008-11-25.

Unterpulverschwelfsen von Kehinahten von normal und hoherfesten Schtﬁbaustahlen

gleichartige, vom GL uberpn.lfte und zugelassene Draht Pulver Kombmanonen mit entsprechendem Gutegrad ]e nach -

' Grundwerkstcff

Néhtbefeich_éﬁubér und tro{:'ke_n, plasmagebrannt;

Eine Sc'ﬁweifllage auf jeder Seite.

Vorwérmung min, 100°C.

ROT Berzcht Nr. 08.’0015 und SGS BerichiNr.: ROB-‘I 0/03.

14,0-22,0.

Kehinahte: PB.
Wie geschweiRt,

Shap Primer "Sigmaweld MC®, TSD < 20pm.

Germanischer Lioyd

Hinsichilfich dar Geltunystisuer, der Auirechierhaliung bzw. der Verfdngerung der Zulassung sowie beziiglich der Mitellungsplichi bef evil, Antferungen der Zulassungsvora
aktuelien Ausgaba unserer Schweilvorsehnfien, Eventuelle weiiere Forderungen im Anschraiben zu dieser Zuiassung sind zu baachlen. E5 gelten dis aligemeiren Gus:h shedin
Kapitel I - Schifistechnik, Tail 0 - Klassifikation und Besichbigungen). Germanischer Linyd AMlisngesallschal; Handelsregister Hamburg, HR 831381,

M

Geschultes in das beschnebene Ven‘ahren emgewmsenes und vem GL anerkanntes Bedmnungspersona[

. Normal- und héherieste Schiffbausizhle Giitegrad GL-A bis GL-E36 nach Gl Werkstoffvorschrift. Andare, gleichartige
Stéhle nach Zustimmung des Germanischen Lioyd.

Bestandteile dieser Zulassung sind das 0.9 Zertifikat, gof. die 0.6, WPS und das Zulassungsanschreiben mit Tgb.-Nr. 176082-06/MWeg vom 3009-03-03.

tnungen geffen die Fesliequngen der fswells

nggun in thrar jownils folzfen Fassung {sighe




_Beiblétt-Nr'15 _ o g ._WPS-.Nr.:_ siehesonsﬁges :

B zum Zertifikat WF 0110150 HH - IR o

" _j??fﬁ“?‘a- ‘Metallbe- und - Verarbeltung GmbH
 DieterRex

w1rd I'uerrnlt aufgmnd der unter Aufsmht des Gennamschen Lloyd durchgefuhnen sc:hweﬂ&techmschen Verfahrenspmfung dle Zulassung nac:h den
‘ -'Klasssf kations- und Bauvorschriften II; Werkstoff- und Schwenlltechmk Teﬂ 3- Schwenlen fur das nachstehend sowna in. der Schweﬂanwemung
o genaﬂnte Schwe1[3verfahren wie fG[gt erteﬂt :

Unterpuiverschwel_ﬂen mit Fulldrahteiektmde von normai und hoherfesten

o Schiffbaustahien
B ”_.Verfahrens Emzeihelten :
. Prozell: ™ T 125- Unterpulverschweﬁ&en mit Fulldrahtelektmde
: _'_ArﬂAusfuhrung o Stumpfnah{ in Lag& und Gegenlageiechnsk . :
s S_chwe;ﬂgerate. ) : Gesignete, enisprechend der. Aﬂwmsung dey verantwonhchen Schwenﬂaufsmht
'SF.hﬁEFQ_ﬂ?fEU= '_ T _Entsprechend der ]eweslzgen Schwen!lanwmsung der verantwonlichen SchwedLaufsxcht : L
- '_S_chwgitszpééhe_i o Fildraht - Schweilpulver Kombination: “TOPCORE 735 B- 1[}[ ST 5" {Drahtzug Stein ere &Welcilng} sowie
A S weitere gleichartige, vom GL uberpruﬁe und zugelassene Draht—Pulver—Kcmblnaﬂunen mit enisprechendem Gutegrad
Je nach Gmndwerksioff : -
ahtvurbereatung . LNaht; Luﬁspaitca 05mm ssehe WPs.
_."Na'ﬁtaﬁ:ﬂ;'é_u':_“f. L S Eme Schwelﬂlage von Jeder Selte
‘Wirmebehandlung belm _Ohne Vorwarmung, Jedoch trockenwarmen vordem Schwe&ﬂen

“Schweiflen: -
o Geéchulfes in dés béschn'ehené Ver'faﬁre'h'eingevﬁ'esé_ﬁes und vom GL. anerkannies Bedienun'gsgersoné_l. . |
- Sonstiges: WPS Nr.: 36 v. 04.09.2008 und 38 v. 25.11.2008

RDT Bericht Nr. 08/0008, 08/0011, 08/0013, 08/0014 und SGS Bericht Nr.: R08-10/03,

2 AnWendungsbereich

! - Grundwerkstofi{e): Normal- und hoherfeste Schiffbaustahie Gitegrad GL-A bis GL-E36 nach GL Werkstoffvorschrifl. Andere, glemharhge
: Stahle nach Zustimmung des Germanischen Llioyd. :
-Wanddicke{n) [mml: 7.0-11,0und 14,0-220,
Rohrdurchmesser [mm]: —
Pasitionen: Stumpénahte: PA,

Winrnebehandlungszustand: ~ Wie geschweilli.

Entwuristemperatur: -

Besonderheiten, Shop Primar "Sigmaweld MC", TSD < 20um.
Bemerkungen:

Bestandieile dieser Zulassung sind das o.g Zertifikat, ggf. die 0.9. WPS und das Zulassungsanschreiben mit Tgb.-Nr, 176092-08M\Weglvorf 2009-03-03.

Hamburg, 2009-03-03

Germanischer Lloyd Marji

Hinsichifich der Galtunsdauer, der Aufrechlerhaltung bew. dar Verl3ngerng der Zulassung sowia baziigich der Mieiungspficht bel evil. Andaringen der Zulastungsvoraussetungeh galizn dis Festlagungen der jewells
akjuelien Ausgaba unserer Schweifivorschrifien, Eventuelie weilare Forderungen im Anschreiben zu dieser Zulassung sind zu beachlen. Es geflen die aligemeinen Geschalzsbefingungen in irerjewels letzien Fassung {meha
Kapitel I - Schiffstechnik, Tei () - Klassiikafian und Besichtigungen), Germanischer Lioyd Aktiengesefischaf; Hands/sregisler Hamburg, HR B 31303,




| Beiblatt-Nr.: 16

. -Der F_"rma _. N

szell

: 'ArUAusfuhmng '
Schwemgemte

'_ Schwenﬂdaten

- E s__g_:[_rlwelnzusatzg.

* Warmebehandlung beim
. Behweillen: . :

2 Si:h_\'m_ei{_Le'r:'

o _is.nn_sﬁ.gés:
Anwendungsbereich
Grundwerkstoff(e):
Wanddicke(n) [mm}:
Rohrdurchmesser [mm]:
Positionen:

Warmebehandlungszustand:

Entwuristemperatur;

Besonderheiten,
Bemerkungen:

Hamburg, 2009-03-03

g 'zum Zertlf'kat WF 0110150 HH

- Metallbe- und -Verarbeltung GmbH
Dleter Rex

: ..w1rd hlermlt aufgrund der unter Aufsmht des Ge:mantschen LJoyd dwchgefuhﬂen schwen&techmschen Verfahrensprufung d:e Zu!assung nach den :
Klassifikations- und Bauvorschriften I, Werkstoff- und Schwml&lechn;k Teﬂ 3 Schwerl%en fur das nachstehend sowie ;n der Schwea{!.anwemung
=genannte Schweuflverfahren wie folgt ertelit : il :

3 Verfahrens Emze[he:ten

'.121 Emdraht-UnterpulverschwmBen .
' Stumpfﬂaht beidseitig und mehrlagxg

Germanischer Lloyd

WPS-Nr.: 37 vom 2008:09-04 -

Unterpuiverschwelllen von Stumpfnahten von normal- und hoherfesten Schlffbaustahlen

Geagnete entsprechend derAnwalsung der veranbzvorthchen Schwenﬁaufsncht

Grundwerkstciﬁ

' Nahtbarewh sauberund trocken plasmagebrannt

Mehrlaglg und bemsemg

) Vorwarmursg rmn 1GO°C Zwmchenlageatemperatur max 250 C

RDT Bericnit Nr. 08/0012, 08/0009 und SGS Benchi Nr.: R0B-10/03.

: Enlsprechend der jeweﬁlgen Schwelﬂanwmsung der verantworthchen Schwe:[&aufsmht

,Sc:hwallldraht Schweuﬂpulver Komblnatmn "SDA SZI 5T 85" (Drahtzug Stein Wire & Weldmg) sowle weitere
_ gleichartigs; vom GL uberpmfte und zugelassene Draht Pulver Komhlnahonen mli entsprechendem Gulegrad ;e nach -

' Geschultes in das beschﬂebene Verfahren emgewnesenes und vorn GI_ anerkanntes Bedlenungspersonal

Normat- und héhereste Schiffbaustéhle Gitegrad GL-A bis GL-E36 nach GL Werkstoffvorsehrift. Andere, glemharhge )

Stahle nach Zustimmung des Gennamschen Lloyd.
10,0-40,0

Stumpfnahte: PA.
Wie geschweilit,

Shop Primer "Sigmaweld MC", TSD < 20pm.

Hinsichliich der Geftungsdaver, der Auirechtarhal

g bow dfer Verfng

g der Zufassung sowie bezdgich der MitleidungspAich! bef evtl, Anderungen der Zufassungsvosaus
aktuelfen Ausgabe unsersr SchwalBvorschnflen, Eventuells weiters Forferungen im Anschreiben 2u dieser Zulassuny sind zu beachien. Es gelten dig allgemeinen Beschy
Kapitel! - Schiffstachnit, Teil 0 - Kiassitkation und Besichtiqungen). Germanischer Liayd Aktisngesedschall; Handalsragister Hambury, HR B 31393,

Bestandteile dieser Zulassung sind das 0.9 Zerifikat, gaf. diz 0.9. WPS und das Zulassungsanschrefben mit Tgb.-Nr. 176092-08/MWeg v!)m 2009-03-03.

\/\-/

infWenning

San ge!fan die Festlagungsn der jewsils
ingen in irer jewsils latzien Fassung {s5izhe




Zertifilat

1' Zertifikat Nr. WF 0110150 HH
Hiermit wird bescheinigt, dak der Firma :g

Metallbe- und -verarbeitung
Dieter Rex

Niederlassung Wolgast |
Am Strom 2

17438 Wolgast

aufgrund der nachgewiesenen betrieblichen Voraussetzungen und der vorgelegten Qualifikationsnachweise die

Zulassung zum Schweiflen

nach den SchweiBvorschriften des Germanischen Lloyd
{Klassifikations- und Bauvorschriften,
Il - Werkstoff- und Schweilitechnik, Teil 3 - SCHWEISSEN})

erteilt wurde. b

Der Anwendungsbereich, ggfs. mitbericksichtigte andere Regelwerke, die verantwortliche(n) g
Aufsichtsperson(en) sowie die Geltungsdauer werden im Anhang zu diesem Zertifikat angegeben.
Zugelassene Verfahren werden in den zugeordneten Beiblatiern zum Anhang bestétigt.

Hamburg, 2001-09-04

Germanischer Lloyd

| / 'g ! ;j / |
I/ = /{\H ‘ui_li'l sl?*"J( 4
I Engel “*Hachméller” L_/

Hinsichilich der Geltungsdauer, der Aufrechiecholung Dzw, der Verdingerung der Zidassung sowie bexiiglich der Migeilungspflichs bei evil. Anderungen der Zulassungsvarausserzingen gelten dic
Festlegunyen der jeweils aktvellen Ausgabe unserer Schweifvorschrifren. Eveniuelle weitere Fosderungen im Anschrelben 2u dieser Zulassung sind e beachten. Es yelten die allgemelnen
Gesehiiftshedingungen fiir die Klossifikation i ihrer jeweils yiiltigen Fussung {siche Kapitel I Schiffstechnik, Teil O-Klassifikesion und Besichtigungen),




& f;._‘D_erfFi_ﬁ_ja -

Regelwerke

- Aufsicht:
Zeugnis Nr.:
ausgestellt von;
Verireter:-
Zeugnis Nr.;
ausgestellt von: .

Hamburg, 2009-07-06

.'M[t_berucksmhtlgte e

Bestandteil der Zulassung ist das Zulassungsanschreiben Tgb.-Nr. 098108-09/MWeg von 2009-07-06.

Germanischer Lloyd

Anhang Rev. 04 zum Zertifikat
* WF 0110150 HH von 2001-09-04

 Metallbe- und Verarbeltung GmbH

- .-Dieter Rex

E '_Betrlebste;[ Wolgast
.~ .Am Strom 2.
. 17438 Wolgast

E w:rd hlerrmt fur dle in den Belblattem Zu dleser Beschemlgung beschnebenen Verfahren dle Zulassung fur folgenden
__:_Anwendungsberelch erte:it L R :

Schwelﬂen von schlffbauhchen Konstruktlonen : .

Schiffbauliche Ausriistungsteile '_ _ |

Herr Hartmut Krumtum

D-S-18059-1173-861105-18 ausgestell:  1996-11-05
SLV M-V GmbH

Frau Kerstin Kaufmann

D-5-18059-1171-890430-6 ausgestelit.  1999-04-30

SLV M-V GmbH

Zulassung ist gdiltig bis: 2012-05-31
; / L @
‘“ i

Marcus von Busch

Hinsichitich der Geltvngsdauer, der Aufrechiethaltung bzw. der Verlingarung der Zuiassung sowie bozoglich der Miteiungspfichi bal evil. Anderungen der Zulassungsvaraussetzungien fedfen df Festiagungen der jeweils
aktuellen Ausgaba unserer Schweilverschnifien. Evenfuefle weilare Forderungen im Anschreiben zu digser Zulassung sind 2 beachien. Es geflen die allgameinen Geschifishedingungd
Hapitel | - Schifistaefmik, Teil 0 - ilassiffkafion und Bssichiiqungen). G

in irdr jewells fetzten Fassung (sfaha

ischer Loyd Akiiang hall; K ister Hamburg, AR B 31333,




Bundesagentur fiir Arbeit
Regionaldirektion Nord

Hamburg - Mecklenburg-Vorpommern « Schieswig-Halstein

Regionaldirektion Nord, Projensdorfer Str. 82, 24106 Kiel Kiel, 18.01.2008

ERLAUBNIS

zur gewerbsmiBigen Arbeitnehmeriberlassung
Nach den §§ 1 und 2 des Gesetzes zur Regelung der gewerbsmaBigen Arbeitnehmer-
iberlassung (AUG) vom 7. August 1972 - BGBI. 1 S. 1393 - wird der Firma

Metallbe- und -verarbeitung
GmbH Dieter Rex
Am Koppelberg 8

17489 Greifswald
vertreten durch den Geschéaftsfihrer
Dieter Rex

die ab dem 21.01.2003 geltende Erlaubnis zur gewerbsméRigen Uberlassung von Arbeit-
nehmem mit Wirkung ab 21.01.2006 unbefristet veridngert.
{

lméAuftrag

i

(étiz )

GewerbsmiBige Arbeitnehmeriiberlassung in Betriche des Baugewerbes fiir Arbeiten, die Oblicherweise von Arbeitern verrichtet
werden, ist unzuldssig. Sie ist zwischen Befrieben des Baugewerbes gestattet, wenn der verleihende Betrieb nachweislich seit
mindesten drei Jahren von denselben Rahmen- und Sozialkassentarifvertrigen oder von deren Allgemeinverbindlichkeit erfasst
wird {§ 1 b AUG). Dieser Nachweis ist mit Beginn des Verleihs vom Verleiher in geeigneter Weise vorzuhalten.

| Diese Erlaubnisurkunde ist Eigentum der Bundesagentur fiir Arbeit und auf Verlangen zuriickzugeben. J




¥
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LANDESAMT FUR GESUNDHEIT UND SOZIALES
MECKLENBURG-VORPOMMERN
g Abteilung Arbeitsschutz und technische Sicherheit
Dezernat Stralsund

Landesamt filr Gesundheit und Soziales M-V
Postfach 4151, 18422 Stralsund

- g i Bearbeiter : Herr Jager
M_etallbe und -verarbeitung GmbH Tolefon - (03831) 3798 - 54
Dieter Rex Az 23786-511-058-08 _
Am Koppelberg 8 (Bitte bei Antwort angeben)
- Stralsund, 17.07.2008
17489 Greifswald

Vollzug der Strahlenschutzverordnung

. Genehmiguhg zur Beschiftigung in fremden Anlagen oder Einrichtungen
gemaf § 15 StriSchV

Nr.SGS 08106

A.

Das Landesamt fir Gesundheit und Soziales Mecklenburg- Vorpommern, Abt. Arbeits-
schutz und technische Sicherheit, Dezemat Stralsund erteilt auf ihren Antrag vom
24.06.2008 der Firma

Metallbe- und —verarbeitung GmbH
Dieter Rex

Am Koppelberg 8

17489 Greifswald

vertreten durch den Strahlenschutzverantwortlichen :
Herrn Geschiftsfiihrer Dieter Rex
gemal § 15 der Strahienschutzverordnung (StriSchV) vom 20. Juli 2001
( BGBI. | S, 1714 ) in Verbindung mit § 17 des Atomgesetzes (AtG) jeweils in der
derzeit giltigen Fassung im Rahmen folgender Téatigkeiten :
Revisions- und Instandhaltungsarbeiten in kerntechnischen Anlagen
die Genehmigung, unter ihrer Aufsicht stehende Personen in fremden Anlagen oder

Einrichtungen als beruflich strahlenexponierte Personen im Rahmen folgender Aufla-
gen und Hinweisen zu beschéaftigen.

Hausanschrift: Telefon: (03831) 3798 -0 23786 511 058 08 Genehmigung.doc
Landesamt fiir Gesundheit und Sozialas M-V Telefax; {03831) 3788 -0
Hetarich-Mann-Strala 62, 18435 Stralsund & - mail: poststelie.arbsch.hst@lagus. myv-regierung.de Seite 1 von 8



Zertifikat

METALLBE- UND -VERARBEITUNG GmbH
DIETER REX

Am Koppelberg 8 Am Strom 2
17489 Greifswald 17438 Wolgast

Bureau Veritas Certification bestitigt, dass das Management-System der oben genannten
Organisation beurteilt wurde und die in den folgenden Normen und Regelwerken festgelegten
Anforderungen erfiillt.

Normen/Regelwerke

DIN EN ISO 9001:2008
Anwendungsbereich

METALLBE- UND -VERARBEITUNG WERKZEUGSCHLEIFEREI
METALL- UND STAHLBAU FUR INDUSTRIE UND SCHIFFBAU

Datumn der Erstzertifiziesung: 19.02.2004

Datum des Acdits: 28.01.2010 Dawm der niichsten Rezertifizierung 27.01.2013
Wihrend der Giltigheisdauer dieses Zertifikates miissen die Anforderungen der Narmen/Regelwerke kootinuierlich ecfiilic werden, was
durch regeimiflige Uberwachung durch Bureau Veritas Cerification sichergestells wird.

Zertifizierungsdanim: 09.04.2010 Giltigkeis des Zertifikates: 18.02.2013

Uber die Giltigkeit dieses Zertifkates wird Bureau Veritms Certificaton auf Anfrage jederzeit Auskunft geben. Weitere Auskiinfte tber das
Managermenrsystem und den Anwendungsbercich sind dber die OQrganisation sefbst zu bekommen.

Deutscher
Axkraditiersngs

Aocd rea (s e

Local Technical Manager
Datum: 14,04.2010
Zetifkasnummes  DE1 0000189

Bureau Veritas Certification Germany GmbH
Veritaskai 1-D-21079 Hamburg



SchweiRtechnische Lehr- und Versuchsanstalt
Mecklenburg-Yorpommern GmbH

Mecklenburg-
Vorpommern

Deutscher
Akkreditierungs
Rat

PRUFBERICHT - Nr.: PB210-110826-03 ESNE=R

-PL- 4000.06
Auftraggeber: Metallbe- und —verarbeitung GmbH Dieter Rex
NL Wolgast Am Strom 2 17438 Wolgast
Auftrag: vom 05.08.2011 / Herr Krumtum

SLV-Auftrags-Nr.: 210-710-11-113

Probeneingang: Die Proben wurden am 15.08.2011 unter der Aufsicht der SLV M-V GmbH
geschweifdt.

1. Aufgabenstellung:

Verfahrenspriifung nach DIN EN I1SO 15614-1/DVS 1702 fiir das
MAG-SchweiRen von S630QL

2. Werkstoff:
Grundwerkstoff : S690QL, t = 25 mm

3. Proben-Nr.:
470/11 Pr50 / Kreuzstol einlagig / Pos. PB / Schweilprozess 135

4. Datum der Priifung:
Die Prifungen wurden im Zeitraum vom 18.08.2011 bis 23.08.2011 durchgefUhrt.

5. Priifspezifikation:

Prifumfang gemalt DIN EN ISO 15614-1 (09/2008) / DVS 1702 (09/2008)

Sichtpritfung gemal DIN EN IS0 17637 (05/2011)

Magnetpulverpriiffung gemaR DIN EN ISC 17638 (03/2010)

Bruchpriifung gem&n DIN EN 1320 (12/1996)

Kreuzzugversuch gemalk DVS 1702 (09/2009)

Kerbschlagbiegepriifung gemal DIN EN IS0 9016 (05/2011)

Makroskopische Untersuchung von Schweifinahten gem&R DIN EN 1321 (12/1996)
Héartepriifung geman DIN EN I1ISO 9015-1 (05/2011)

Richtlinie filr die Bewertung von UnregelméRigkeiten gem&R DIN EN ISO 5817 (10/2008),
Bewertungsgruppe B

6. Priifergebnisse: siche Seite 2 bis Seite 4

Die Anforderungen nach DIN EN iSO 15614-1 und der Bewertungsgruppe B nach
DIN EN I1SO 5817 sind erfullt.
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Rostock, den 29.08.2011
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Dieser Bericht darf nur ungekirzt vervielféltigt werden. Die gekdrzte oder die auszugsweise Vervielfaltigung und eine Verdffentlichung
sind nur mit vorheriger schriftiicher Genehmigung der anerkannten Stelle zul#ssig. Die einzelnen Blétter sind mit dem Dienststempel zu
versehen.
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Schweifitechnische Lehr- und Versuchsanstalt
Medcklenburg-Yorpammern GmbH

Mecklenburg-
Vorpommern

Deutscher
Akkreditierungs

PRUFBERICHT - Nr.: PB210-110826-04

DAP-PL-4000.06

Auftraggeber: Metallbe- und —verarbeitung GmbH Dieter Rex
NL Wolgast Am Strom 2 17438 Wolgast
Auftrag: vom 05.08.2011 / Herr Krumtum

SLV-Auftrags-Nr.: 210-710-11-113

Probeneingang: Die Proben wurden am 15.08.2011 unter der Aufsicht der SLV M-V GmbH
geschweift.

1. Aufgabenstellung:

Verfahrenspriifung nach DIN EN 1SO 15614-1/DVS 1702 fiir das
MAG-Schweifen von S690QL

2. Werkstoff:
Grundwerkstoff S690QL, t =30 mm

3. Proben-Nr.:
469/11 Pr51/ KreuzstoR mehriagig / Pos. PB / Schweillprozess 135

4. Datum der Priifung:
Die Prifungen wurden im Zeitraum vom 18.08.2011 bis 23.08.2011 durchgefiihrt.

5. Priifspezifikation:

Prifumfang geméaR DIN EN ISO 15614-1 (09/2008) / BVS 1702 (09/2009)

Sichtpriifung gemafR DIN EN ISO 17637 (05/2011)

Magnetpulverpriifung gemat DIN EN ISO 17638 (03/2010)

Bruchprifung geméi DIN EN 1320 (12/1996)

Kreuzzugversuch gemai DVS 1702 (09/2009)

Kerbschiagbiegepriifung gem&aft DIN EN 1SO 9016 (05/2011)

Makroskopische Untersuchung von SchweiBnéhten gemaR DIN EN 1321 (12/1996)
Hartepriifung gema DIN EN iSO 8015-1 (05/2011)

Richtlinie fiir die Beweriung von Unregelmaligkeiten gemé&R DIN EN [SO 5817 (10/2008),
Bewertungsgruppe B

o

Priifergebnisse: siehe Seite 2 bis Seite 4

Die Anforderungen nach DIN EN ISO 15614-1 und der Bewertungsgruppe B nach
DIN EN 1SO 5817 sind erfiillt. —
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Dieser Bericht darf nur ungekirzt vervieifaltigt werden. Die gekiirzie oder die auszugsweise Vervielfalligung und eine Verdfientlichung
sind nur mit vorheriger schrifificher Genehmigung der anerkannten Steile zuldssig. Die einzelnen Blatter sind mit dem Dienststampel zu
versehen.
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Schweiltechnische Lehr- und Versuchsanstalt
Mecklenburg-Yorpommern GmbH

Mecklenburg-
Vorpommern
Deutscher

Akkreditierungs
Rat
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DAP-PL- 4000.06

PRUFBERICHT - Nr.: PB210-110826-02

Auftraggeber: Metallbe- und —verarbeitung GmbH Dieter Rex
NL Wolgast Am Strom 2 17438 Wolgast
Auftrag: vom 05.08.2011 / Herr Krumtum

SLV-Auftrags-Nr.: 210-710-11-113

Probeneingang:  Die Proben wurden am 15.08.2011 unter der Aufsicht der SLV M-V GmbH
geschweifdt.

1. Aufgabenstellung:

Verfahrenspriifung nach DIN EN ISO 15614-1 fiir das volimechanisierte
MAG-Schweilen (Traktor) von $690QL

2. Werkstoff:
Grundwerkstoff: S690QL, t =20 mm

3. Proben-Nr.:
468/11 Pr49 / Stumpfnaht mehrlagig, einseitig / Pos. PA / Schweilprozess 135/v135

4, Datum der Priifung:
Die Prifungen wurden im Zeitraum vom 16.08.2011 bis 23.08.2011 durchgefhrt.

5. Priifspezifikation:

Prifumfang gemafs DIN EN ISO 15614-1 (09/2008)

Sichtpriifung gemal DIN EN [SO 17637 (05/2011)

Durchstrahlungspriifung geman DIN EN 1435 (09/2002)

Magnetpulverpriiffung geméaf DIN EN ISO 17638 {03/2010)

Querzugprifung gemal DIN EN I1SO 4136 (05/2011)

Biegepriifung gemar DIN EN 1SO 5173 (08/2010)

Kerbschlagbiegepriifung gem&nR DIN EN SO 9016 (05/2011)

Makroskopische Untersuchung von Schweilindhten gemdR DIN EN 1321 (12/1996)
Hartepriffung gemaR DIN EN I1SO 9015-1 {05/2011)

Richtlinie fiir die Bewertung von UnregelmaBigkeiten gem&g DIN EN ISO 5817 (10/2008),
Bewertungsgruppe B

6, Priifergebnisse: siehe Seite 2 bis Seite 4

Die Anforderungen nach DIN EN iSO 15614-1 und der Bewertungsgruppe B nach
DIN EN 1S0 5817 sind erfillit. e
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Dieser Bericht darf nur ungekiirzt vervielfsitigt werden. Die gektirzte oder die EUSZUQSWEISE Vervielfaltigung und eine Verdffentlichung
sind nur mit vorheriger schriftlicher Genehmigung der anerkannten Stelle zuldssig. Die einzelnen Bldtter sind mit dem Dienststempel zu
versehen,
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Schweiltechnische Lehr- und Versuchsanstalt
Mecklenburg-Vorpommern GmbH

Mecklenburg-
Yorpommern

Beutscher
Akkraditierungs
Rat

PRUFBERICHT - Nr.: PB210-110826-01

DAP-PL- 4000.06

Auftraggeber: Metallbe- und —verarbeitung GmbH Dieter Rex
NL Wolgast Am Strom 2 17438 Wolgast
Auftrag: vom 05.08.2011 / Herr Krumtum

SLV-Auftrags-Nr.: 210-710-11-113

Probeneingang: Die Proben wurden am 15.08.2011 unter der Aufsicht der SLV M-V GmbH
geschweilit.

1. Aufgabensteliung:

Verfahrenspriifung nach DIN EN ISO 15614-1 fiir das MAG-SchweiRen
von S690QL

2. Werkstoff:
Grundwerkstoff: $630QL, t =20 mm

3. Proben-Nr.:
467/11 Pr48 / Stumpfnaht mehrlagig, einseitig / Pos. PC/PA / Schweilprozess 135

4. Datum der Priifung:
Die Prifungen wurden im Zeitraum vom 16.08.2011 bis 23.08.2011 durchgefiihrt.

5. Priifspezifikation:

Prisfumfang gemanl DIN EN SO 15614-1 (09/2008)

Sichtpriifung geman DIN EN IS0 17637 (05/2011)

Durchstrahlungspriifung geman DIN EN 1435 (09/2002)

Magnetpulverpriifung gemé&i DIN EN SO 17638 (03/2010)

Querzugprizfung gemal DIN EN 1SO 4136 (05/2011})

Biegepriffung gemdaBk DIN EN ISO 5173 (08/2010)

Kerbschlaghiegepriifung gemal DIN EN SO 8016 (05/2011)

Makroskopische Untersuchung von Schweifindhten geméan DIN EN 1321 (12/1996)
Harteprifung gemani DIN EN 1SO 9015-1 (05/2011)

Richtlinie fiir die Bewertung von UnregelmaBigkeiten gemaR DIN EN 1SO 5817 (10/2008),
Bewertungsgruppe B
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. Priifergebnisse: siche Seite 2 bis Seite 4

Die Anforderungen nach DIN EN ISO 15614- 1 undader Bewertungsgruppe B nach
DIN EN ISO 5817 sind erfiilit.

Rostock, den 29.08.2011

Dieser Bericht darf nur ungekiirzt vervielfaltigt werden. Die gekirzte oder die auszugsweise Vervielfaltigung und eine Verdffentlichung
sind nur mit vorheriger schriftlicher Genehmigung der anerkannten Stelle zuldssig, Die einzelnen Bldfter sind mit dem Dienststempel zu
versehen.
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